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' Lubin, dnia 21.08.2018 r.
Ldz. RZP/RIA0/2018

Wyjasnienia do IWZ

Dotyczy: ZSP31/2018

W zwiazku z przestaniem zapytan, dotyczacych tresci Istotnych Warunkow
Zamowienia do postepowania o udzielenie zamoéwienia publicznego na zadanie
pn.: ,Modernizacja bezwykopowa odcinkéw sieci kanalizacji sanitarnej w Lubinie”
Zamawiajacy, dziatajgc zgodnie z pkt. 17 Istotnych Warunkéw Zaméwienia wyjasnia,
co nastepuje:

PYTANIE 1
Pytanie dot pkt 2.2.1 Czes¢ Ill PFU-2 Renowacja sieci kanalizacyjnej:

Czy Zamawiajgcy dopuszcza przy zamontowaniu rekawéw epoksydowych, ktére
wprasowywane sg inwersjg wody w naprawiany kanat bez prelinera, czyli bez folii
wewnetrznej zastosowanie sztywnosci obwodowej rekawa dla srednic DN 500 i DN
600 mm Sn = 2 kN/m??

Rury kamionkowe posiadajg jedynie mate pekniecia poprzeczne i podtuzne oraz
rozszczelnione ztgcza tak, wiec nie posiadajg duzych uszkodzen, ktére zagrazajg
sztywnosci obwodowej kanatu. Ponadto rekaw epoksydowy wklejany jest
W naprawiang rure i w czasie procesu utwardzenia na state fgczy sie z naprawiang
rurg, wéwczas sztywno$¢ obwodowa jest podwojona czyli powstaje ukfad statego
potaczenia rury poddawanej renowacji z montowanym rekawem epoksydowym.

Tak wiec sztywno$¢ obwodowa tego zestawu jest zespolona: sztywno$¢ obwodowa
rury i sztywnos¢ obwodowa rekawa.

Tak wiec czy Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rekaw o sztywnosci
obwodowej 2 kN/m??

ODPOWIEDZ NA PYTANIE NR 1
Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie rekawoéw epoksydowych o sztywnosci

obwodowej rekawa dla $rednic DN 500 i DN 600 mm SN=2 kN/m?.

PYTANIE 2
Czy Zamawiajacy dopuszcza przediuzenie zakonczenia terminu  robot

do 30 kwietnia 2019, poniewaz wykonanie wszystkich pomiaréw geodezyjnych oraz
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wszystkich prac przygotowawczych przed montazem rekawa (hydrodynamiczne
wyczyszczenie wszystkich kanatéw wraz z wyfrezowaniem matych korzeni oraz
narostow stalaktytowych na zigczach) spowoduje iz wszystkie prace
przygotowawcze zostang zakonczone najwczesniej do konca listopada 2018.

Tak wigc prace renowacyjne zwigzane z montowaniem rekawoéw przypadng na
grudzien 2018r. Rekaw epoksydowy nasgczany jest w nasgczalni fabrycznej
bezposrednio na placu budowy a temperatura mieszanych zywic wynosi 20°C. Dla
zachowania bezpieczenstwa technologicznego rekaw epoksydowy wysuwany
z pojazdu nasgczalni na zewnetrz na wieze inwersyjng nie moze byé podawany
i transportowany do kanatu w temperaturach zewnetrznych nizszych niz + 5
do +8°C

Temperatury zewnetrzne, ktore bedg ponizej tych warto$ci mogg powodowaé proces
krystalizacji zywic co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia rekawa
epoksydowego. Tak wiec nie mamy pewnosci iz w grudniu temperatury zewnetrzne
pozwolg na bezpieczny montaz rekawa epoksydowego.

Czy Zamawiajacy dopusci wydtuzenie terminu montazu rekawa — w przypadku
niedogodnych warunkéw atmosferycznych — do 30 kwietnia 20197

ODPOWIEDZ NA PYTANIE NR 2

Zgodnie z zapisami §13 ust.1 pkt 1) ppkt a) projektu umowy Zamawiajgcy dopuszcza
mozliwos¢ przedtuzenia terminu realizacji umowy w razie wystgpienia warunkéw
atmosferycznych uniemozliwiajgcych kontynuowanie robédt, jednak nie diuzej, niz
o czas trwania tych niesprzyjajgcych warunkow.

PYTANIE 3

W zwigzku z tym, Zze opisywanie przedmiotu zamoéwienia odbywaé¢ sie musi za
pomocg cech technicznych i jakosciowych z zachowaniem Polskich Norm lub innych
norm UE przenoszgcych te normy, informujemy iz w zakresie bezwykopowej
renowacji rekawem istniejg przedmiotowe normy, na ktére powotuje sie réowniez
Zamawiajgcy, a mianowicie PN-EN ISO 11296-1 "Systemy przewodéw rurowych
z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych bezci$nieniowych sieci kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Cze$¢ 1: Postanowienia ogodlne", PN-EN 1SO 11296-4
"Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych
bezcisnieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Cze$¢ 4: Wykiadanie
rekawami utwardzanymi na miejscu”, ktére sg na dzien dzisiejszy aktualne
i obowigzujgce, i majg charakter nadrzedny wzgledem wszystkich zapiséw
w dokumentacji przetargowej, ktére ograniczajg lub sg sprzeczne z zapisami
powyzszych norm.

W zwigzku z aspektem instalacyjnym opisanym na stronie 13 Czesci lll PFU, cze$é 1
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opisowa, zwigzanym min. z ograniczeniami dostepno$ci terenu, minimalizacjg
ucigzliwosci prowadzonych robét, itp., czy Zamawiajgcy zgodzi sie ze stwierdzeniem,
ze zdecydowanie lepszym rozwigzaniem jest zastosowanie rekawa nasgczanego
w warunkach fabrycznych (eliminuje konieczno$¢ przywiezienia a nastepnie
zmieszania zywic, eliminuje konieczno$¢ nasaczania suchego rekawa tymi zywicami
na placu budowy, eliminuje ryzyko zanieczyszczenia $rodowiska oraz ryzyko dla
mieszkancow zwigzane z gospodarka tak duzg iloscig zywicy na placu budowy) od
nasgczania znacznie bardziej czasochfonnego oraz zajmujgcego znacznie wiecej
przestrzeni, ktére jest prowadzone na budowie?

ODPOWIEDZ NA PYTANIE NR 3
Zamawiajgcy podtrzymuje decyzje o zastosowaniu rozwigzania zgodne

ze specyfikacjg techniczng i PFU, czyli o zastosowaniu procesu nasgczania
wyktadziny (rekawa) jedynie na placu budowy za pomocg zywic epoksydowych.
Rekaw nasgczany w warunkach fabrycznych za pomoca zywic poliestrowych jest
bardzo problematyczny ze wzgledu na wystepujacy duzy skurcz poliestréw, co wigze
sie z odspajaniem utwardzonego rekawa od $cian przewodu. Nasgczanie zywicami
poliestrowymi na terenie budowy nie wchodzi w gre z uwagi na duzg toksyczno$é
poliestrow (rakotwoérczy styren wydzielajacy sie podczas wigzania zywicy). Rekaw
nasgczany fabrycznie posiada powazne ograniczenia. Sktadowanie jest ograniczone
czasowo przy wymagalnosci niskich temperatur, co pocigga za sobg koszty sprzetu,
zuzycia energii oraz sktadowania. Wyktadzina w takim przypadku pasuje jedynie do
okreslonego odcinka. W procesie nasgczania rekawa fabrycznie, Zamawiajgcy nie
ma wptywu na kontrole uzywanych w procesie sktadnikéw i rodzajow zywic.

PYTANIE 4
W zwigzku z aspektem konstrukcyjnym opisanym na stronie 13 Czesci lll PFU, cze$é

1 opisowa oraz ekonomicznym, czy Zamawiajgcy zgodzi sie ze stwierdzeniem,
ze zdecydowanie wiecej pewnosci jesli chodzi o prawidtowo$é nasgczania rekawa
dajg warunki fabryczne niz nasgczanie na placu budowy? Dodatkowym elementem
jest réwniez zdecydowanie nizsza cena rekawa nasgczanego w fabryce od tego na
budowie.

ODPOWIEDZ NA PYTANIE NR 4
Zamawiajgcy nie zgadza sie z postawionym stwierdzeniem. Rekawy nasgczane

na budowie majg takg samg jako$¢ jak nasgczane fabrycznie, poniewaz poddawane
sg takim samym procesom technologicznym. Podstawowg jednak zaletg rekawow
nasgczanych na miejscu budowy jest mozliwos¢ zastosowania zywic epoksydowych,
ktére sg materiatem bardziej rozwinietym technologicznie od zywic poliestrowych pod
wzgledem chemicznym i mechanicznym. Stosowanie zywic poliestrowych, ktére
stosuje sie przy fabrycznym nasgczaniu rekawéw prowadzi do bardzo szybkiej utraty
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cech konstrukcyjnych ze wzgledu na posiadanie zdolnosci wyptukiwania ich przez
wody gruntowe. Cena rekawa nasgczanego na miejscu budowy jest wieksza z uwagi
na lepsze parametry techniczne i dtugg zywotnos$¢ rekawa.

PYTANIE 5
W zwigzku z powyzszym prosimy o potwierdzenie czy prawidiowe jest rozumowanie

Wykonawcy, ze zakres prac polegajgcych na bezwykopowej renowac;ji istniejacych
kanatéw z zastosowaniem technologii rekawa nasgczonego zywicg i utwardzonego
na miejscu (CIPP) wykonany moze byé przy zastosowaniu wszystkich wyktadzin,
zywic i ich komponentéw zgodnych materiatowo i technologicznie z obowigzujgcymi
przedmiotowymi polskimi normami dotyczgcymi renowacji bezwykopowej sieci
kanalizacyjnych wykfadzing, zgodnie zobowigzujgcymi normami PN-EN [ISO
11296-1, PN-EN ISO 11296-4?

ODPOWIEDZ NA PYTANIE NR 5
Zakres prac polegajgcych na bezwykopowej renowacji istniejacych kanatéw nalezy

wykona¢ jedynie za pomocg rekawa filcowego nasgczanego Zzywicami
epoksydowymi na placu budowy zgodnie z PFU i specyfikacjg techniczna.
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